
TRATTAMENTI/RIVESTIMENTI/DLC

DLC
Descrizione, caratteristiche, campi di applicazione

pagina 1 di 1

WWW.PASELLO.COM - Telefono: 051.728778 - Le informazioni sopra riportate sono fornite da Pasello Trattamenti Termici srl esclusivamente per 
uso personale e a fini informativi e sono soggette a cambiamenti senza preavviso. Pasello Trattamenti Termici srl non rilascia alcuna dichiarazione 
che le informazioni e le opinioni espresse siano accurate, complete o aggiornate. Pasello Trattamenti Termici srl non sarà obbligata a rimuovere 
alcuna informazione obsoleta o di contrassegnarla esplicitamente come obsoleta. Nulla di quanto è contenuto in questo documento costituisce 
consulenza finanziaria, legale, fiscale o di altro tipo, né alcun investimento o qualsiasi altra decisione andranno presi esclusivamente in base al 
contenuto di questo documento.

Il rivestimento DLC è un rivestimento al carbonio (Diamond-Like Carbon) e si effettua sui pezzi finiti allo scopo di 
aumentarne la capacità di resistenza all'abrasione e allo scorrimento. Può essere realizzato mediante 2 tecnologie di 
trattamento: 
- PA-CVD (Plasma Assisted-Chemical Vapour Deposition)  
- PVD (Physical Vapour Deposition) 
Il trattamento mantiene la finitura superficiale dei particolari trattati.  
Il rivestimento si ottiene dalla deposizione di carbonio amorfo e le caratteristiche risultanti sono tra la grafite e il diamante: 
elevata durezza e basso coefficiente di attrito. La struttura amorfa dello strato di rivestimento e la sua compattezza 
rendono infatti il DLC una vera e propria barriera contro l’usura e l'attrito tra superfici sottoposte a frizione, nonché 
barriera anticorrosione rispetto ad aggressioni chimiche e barriera impermeabile ai gas come ad esempio l’idrogeno.  

Scopo del trattamento
• Aumento della durezza superficiale 
• Aumento della resistenza ad usura per abrasione
• Riduzione dellʼattrito
• Riduzione dei fenomeni di incollaggio nella lavorazione di acciaio inox e alluminio

Attenzioni e criticità
Il DLC non ha un'elevata resistenza alla temperatura. La struttura di carbonio inizia il processo di decomposizione con 
temperature vicine al 350° C.

Substrati
Tutti i metalli (consigliati substrati con durezze > 600HV): Acciaio e leghe ferrose in genere; Alluminio e sue leghe; Titanio 
e sue leghe; Rame e sue leghe (Cu-Be, Bronzo)

Caratteristiche tecniche del rivestimento

Materiale a-C:H

Microdurezza HV 0,02 >1800

Coefficiente dʼattrito  
(secco contro acciaio)

0,08 - 0,15

Temperatura di deposizione 100-150° C

Temperatura massima dʼimpiego 350° C

Spessore 0,5 - 3 µ

Colore nerogrigio
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Classi di spessore del rivestimento (norma UNI 11255:2007)

Classe di spessore Spessore (µm) Tolleranza (µm)

R1 1 ±0,5

R2 2 ±1

R3 3,5 ±1,5

R4 5 ±2

R5 7 ±3

R6 10 ±4
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